CUC THI HANH ANDAN SU  CONG HOA XA HOI CHU NGHIA VIET NAM

TINH BINH DUGNG Doc lip — Tw do — Hanh phiic
CHI CUC THI HANH AN DAN SU
THI XA BEN CAT
, - S4: F7. /TB-THADS Bén Cdt, ngay Z8. thang GL-. nam 2019
150 THTHANE AN DA U nm S DUCHG
o SO, Z THONG BAO
DEN noay 112 {LM J V& viée DAu gi4 tai san
Chuydr:.. “C"6E Ban an s6 01/2018/KDTM-ST ngay 01 théng 02 n&m 2018, Ban an s

02, 03, 04/ 2018/KDTM-ST cung ngay 05 thang 02 ndm 2018, Ban é4n s6 06/2018/
KDTM-ST ngay 09 thang 02 nim 2018, Quyét dinh sé 04/2018/QDST-KDTM ngay
16 thang 4 ndm 2018 va Quyét dinh sb: 06, 07, 08/2018/QDST-KDTM clng ngay 26
thang 4 nam 2018 ctia Tda 4n nhan dén thi x& Bén Cét, tinh Binh Duong;

Céan cu cac Quyét dinh thi hanh 4n: Sé 978/Qb-CCTHADS ngay 19 thang 3
nim 2018, sé 1026/QD-CCTHADS ngay 22 thang 3 nam 2018, s6 1154/Qb-
CCTHADS ngay 02 thang 4 ndm 2018, s6 1299/QD-CCTHADS ngay 17 thang 4
nam 2018, s6 1339/Qb-CCTHADS ngay 20 thang 4 nam 2018, s6 1363/QDb-
CCTHADS ngay 04 thang 5 ndm 2018, s6: 1365, 1366/QD-CCTHADS cung ngay 07
thang 5 nam 2018, s6: 1427, 1428, 1430/QD-CCTHADS cing ngay 15 thang 5 nim
2018 va sb 1859/ Qb-CCTHADS ngay 11 thang 6 nam 2018 ctia Chi cuc Thi hanh
an dan su thi x Bén Cét, tinh Binh Duong;

Cén ctr Quyet dinh cudng ché ké bién tai san, quyén st dung dét va tai san gin
lién trén dét sb 19/Qb-CCTHADS ngay 07 thang 5 ndm 2018 cua Chép hanh vién
Chi cuc Thi hanh 4n dan su thi x3 Bén Cat, tinh Binh Duong;

Cén cir két qua thim dinh gi4, Ching thu thdm dinh gia sb 252 BPS/2018/
CT.DA ngay 24 thang 7 ndm 2018 ctia Cong ty c6 phan thdm dinh gi4 Péng A — Chi
nhéanh tai Binh Duong,

Chi cuc Thi hanh 4n dén sy thi xa Bén Cat théng bao du gi4 tai san la Quyén sit
dung dat, tai san gén lién trén dat va méy méc thiét bi nganh san Xudt vai, soi, dét
nhudm (Céng ty TNHH Lién doanh Nam Phwo‘ng Textile lin 06) nhu sau:

1. L6 01: Quyen sit dung dit, tai san gin lién trén dat va may moc thiét bi
nganh san xuat vai, s¢i, dét nhuom, cu thé nhw sau::

- Quyén si dung . dat la: Quyen str dung dat c6 dién tich 90.732,5m? (Dét khu
cong nghiép thué tra tzen mét lan, thoi han sir dzmg dén ngay 30/01/2057) thude thira
dat s 176, t& ban dd sé 32, toa lac tai Khu cong nghiép Viét Huong 2, thi x& Bén
Cat, tinh Binh Duong theo Glay chimg nhén quyén st dung dat quyén s hiru nha &
va tai san khac gin lién v6i dit sé BV 464329, sb vao sb clp gidy chimg nhén:
CT12225 ngay 08/10/2015 cia S& Tai Nguyén va Méi Trudmg tinh Binh Duong cép
cho Céng ty TNHH Lién doanh Nam Phuong Textile dimg tén quyén sir dung; Pang
ky bién déng ngay 11/12/2015, ngay 07/9/2016;

- Cong trinh xiy dung:
+ Xudng dét: S6 ting: 01 tdng + 01 limg; dién tich: 21.108,4 m?;
+ Xuéng nhudém: Sé tang: 01 tdng + limg; dién tich: 31.572,1 m%;




+ Nha vin phong: S6 tang: 04 tAng + sén thuong: 4.123,9 m’;

+ Nha dn: dién tich: 633,2 m?;

+ Nha khi nén: S ting: 01 tdng + mai; dién tich: 1.065,8 m?;

+ Nha 10 hoi — nha chira than: Di¢n tich: 4.098,4 m” (Trong d6 bao g6m: Nha 10
hoi 01 tAng c6 dién tich 2.861,3m’ Tram NT c6 dién tich 1.168,8m” va Lo d6t co
dién tich 68,3m%);

+ Nha kho: Sé tAng: 01 ting; dién tich: 1.537,7 m’;

+ Nha may xt Iy nudc thai: 01 hé théng gdm: Nha vin phong xur ly nuréc thai va
Nha xi Iy nude thai. Bén xtr Iy nuée thai va Tram nudc thai;

+ Tram bom + Phong bién dién: Kién trac 01 téng; dién tich: 240 m?;

+ Nha phé liéu: Kién triic nha tam; dién tich: 487,1 m’;

+ Nha bao vé: dién tich: 44,3 m’;

+ 01 cai Céng chinh Cong ty: Dang cdng day, xép bang inox, mot bén xay gach
hinh khéi, ép d4 hoa cuong, rdng dé lua cdng xép vao;

+ Tudng rao + Cbng phu: Dién tich 1.735 m?;

+ San nha van phong + Nha khi nén: D6 bé tong, can xi mang, cé dién tich
1.78 9,3m2;

+ Dudng ndi bo: DS bé tong, cén xi ming, c6 g meép duong cao 10cm, xay
gach, t6 xi mang, dién tich 7.066m’;

+ Bén Boéng: Bon bong xung quanh xdy gach, t6 xi méng, cao 30cm, c6 dién
tich 560m?;

+ Nha xe cdng nhin: Khung cdt, kéo thép, xa gb thép, mai lop tole. Nha xe ¢6
gac limg ¢ dudng 1én bang khung thép gin ton, lan can xong thép 6ng, cb6 dién tich
225 m?, nim trén thira d4t sé 176, to ban d6 sb 32 ctia Cong ty TNHH Lién doanh
Nam Phuong Textile.

* G#n lién cac cong trinh trén con co6: 01 hé théng thang médy (nha vin phong),
hé théng dién chiéu sang, h¢ théng may diéu hoa, hé théng phong chéy va chita chay,
hé thdng thu 161 chong sét, hé théng clp thoat nuéde.

+ Tram dién: Tram dién ha thé TBA-400 kVA, hi¢u THIBIDI nim trén thira dét
sb 183, t ban dd s 32 clia Cong ty Cd phan Pau tu Phat trién Viét Huong;

+ Nha xe céng nhan: Khung cdt, kéo thép, xa g6 thép, mai lop tole, cé gac limg
c6 dudng 1én bang khung thép gén ton, lan can xong thép dng, co téng dién tich
7Q6,31}12, n:ﬁtm trén thfxavdét s6 184 va thira dit sb6 187, t& ban dd sb 32 cua Coéng ty
C6 phan Dau tu Phét trién Viét Huong.

- Tai san Ia may méc, thiét bi nganh san xuat vai, dét nhudm (cd thé chip):

+ Danh sach 1:

STT Tén tai san Ponvi | S0 lwgng | Vi tri thi san

| | Méy dotlong SINGEING MACHINE - 5 Sttt hudu
LTYJ05-220 -

2 | May giit tay DESIZING SCOURING Bé 1 Xuong nhudm




STT

Tén tai san

Don vi

S6 hwrong |

Vi tri tai san

AND BLEACHING MACHINE
LMH023-200

May lam bong ROLLER AND CHAIN
MERCERIZING MACHINE
LMH282-200

Xuong nhudm

May nhudm mau BOTTOM COLOR
DYEING MACHINE LMH424A-200

Xudng nhudém

May in vai cuon GERMEN ROTARY
SCREEN PRINTING MACHINE

Xuong nhuém

May sdy 3 c6t THREE-COLUMNS
DRYING MACHINE TYPE 200

Xudng nhudém

Méy dinh hinh ASMA5035(10)-200
HEAT SETTING STENTER
ASMA5035(10)-200

Xudng nhuém

Méy hép vai ITALIAN CRONINO
LOOP STEAMER

Xuong nhudém

May siy BAKING MACHINE
LMH698BC-200

Xudng nhuém

10

M4y mai véi bing soi cdc-bon
CARBON FIBER SANDING
MACHINE LMH213-200

Xudong nhudm

11

May sanfor phong co
PRESHRINKING MACHINE
LMA451B-200

Xudng nhudém

12

Lo hoi 20 tn (kém bd loc bui) 20 TON
BIOMASS STEAM BOILER (DUST
REMOVER INCLD) SZL20-1.6-T

Nha 16 hoi

13

Lo hoi d6t dau BIOMASS/COAL
HYBRID BOILER

Nha 1o @bt

14

May dém phén bd déu EVENNESS
PADDER

Xuong nhudém

15

Hé thong xir Iy va tai sir dung nude
thdi - Cum 1 WASTE WATER and
WATER REUSE SYSTEM PART 1

16

17

Hé théng xir Iy va tai sir dung nude
thai - Cum 2 WASTE WATER and
WATER REUSE SYSTEM PART 2

H¢ thong xtr ly va tai str dung nudce

thai - Cum 3 WASTE WATER and
WATER REUSE SYSTEM PART 3

18

Hé¢ thong xir ly va tai s dung nude

Cong trinh nha
X\ Iy nuwoc thai
xdy dung nim

trén thira dét s6
176, TBD s6 32
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STT Tén tai san Don vi S6 hrong Vi tri tai san
thai - Cum 4 WASTE WATER and
WATER REUSE SYSTEM PART 4
Hé thong xwr 1y va tai str dung nude
19 |thai- Cum 5 WASTE WATER and B6 1
WATER REUSE SYSTEM PART 5
May giat vai in hoa téc d6 cao HIGH
20 | SPEED WASHING MACHINE FOR B6 1 Xuong nhudm
PRINTING LMHO028-200
o |HE thong méy dét khi bao gom: AIR
JET LOOM SYSTEM INCLUDING:
211 May nén khi JAPAN KOBELCO AIR Bs P Nha khi nén
COMPRESSOR
21.2 | Mdy say lanh REFRIGERANT DRYER B¢ 2 Nha khi nén
21.3 | Bé loc (truoc) PER-FILTER Bo 2 Nha khi nén
21.4 | Bé loc (sau) BACK FILTER Bé . Nha khi nén
21.5 | Bén khi GASHOLDER Bé 2 Nha khi nén
216 Hé théng ong nen khi COMPRESSED Bo ; Nhis Khi nén
AIR PIPING SYSTEMS
Daéy go 0.3x330 STAINLESS STEEL . ) .
27 B 400 X dét
HEALD WIRE 0.3x330 TYPE 0 HORE e
218 Dady go 0.2x165 STAINLESS STEEL Bo 400 Xuomg dét
DROP WIRE 0.2x165 CLOSED END
2790 f ;t;mh may dét 190 WEAVING BEAM Bs 260 i d6E
2770 Thanh may dét 230 WEAVING BEAM Bo 740 Kinthg gt
230
21.11 | Truc vai 190 FABRIC ROLL 190 Bé 350 Xudng dét
21.12 | Truc vai 230 FABRIC ROLL 230 B¢ 160 Xuong dét
Ddy go 330 OPENED END HEALD . . .
. 10.000 X dét
21.13 WIRE 330 Bo udng dé
Banh truc 1800x1800 WARP BEAM
: ' Bé 100 Xudng dét
21141 18001800 d i
) May canh sgi TYEING MACHINE Bs 3 Sl
ZFKL188-1 '
23 Heé thdng may ho soi bao gdm: SIZING
MACHINE SYSTEM INCLUDING:
23] May hé spi KGA128-1800(S) SIZING Bo P Kudmg At
MACHINE KGA128-1800(S)
239 Bon pha hé cao dp STAINLESS STEEL Bs 5 Xuromg dét

PASTE BARREL SGA911
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STT Tén tai san DPon vi | S6 hrong | Vi tri tai san
23.3 | Bom ddn hé PASTE PUMP G931 B6 4 Xudng dét
23.4 | Bon pha hé PASTE BARREL SGA901 Bé 6 Xudng dét
23.5 | B6 loc PASTE FILTER B 4 Xudng dét
Méy canh sgi WRAPING MACHINE
24 . 5 1 ‘g dét
(LARGE) KGA128-1800(L) e Sarimg e
o | He théng may diéu hoa AIR - 5 Céc céng trinh
CONDITIONING SYSTEM 0 clia nha may
5 |L0hoi6 tin 6 TON BOILER SZL6- Bé ' -e
1.25-T
Méy dém PADDING MACHINE ] : «
23 LMH421FA-200 Bo I Xwong nhuém
May gidt dung cho may mai 16ng
28 | WASHING UNIT FOR CARBON Bj 1 Xuwong nhudém
SANDING MACHINE LMH213-200
May trang phu keo vai in béng
29 | AUSTRIAN SPG-PRINTING B6 1 Xudng nhudm
COATER RE3110
Thanh mai 16ng Carbon Rod 2000MM
. P ol
30 TYPE 200 Bo Xuong nhuém
My say 2 c6t TWO-COLUMNS ] : .
- nh
31| DRYING MACHINE TYPE 200 Bo 2 Xuong nhuom
May nhu¢m mau lién tuc: GERMAN
32 | CONTINOUS COLOR DYEING
RANGE INCLUDING:
Dau truc UNIPAD SQUEEZING X
. ' /] ong nh
32.1 ROLLER Bé 2 Xuong nhudm
32.2 | May gidt SOAP WASHING MACHINE | B¢ ] Xuéng nhudm
May nhudm mau nén BOTTOM R
: - B ] Xuong nh
323 | COLOR DYEING MACHINE ? e
My in béng vai RES3631AUSTRIAN ) : A
1 X nh
33 | SPG-PRINTING GLUER RES3631 B e
May lam khu6n in bong vai AUSTRIA . y %
X nh
34 | SPG-SMARTLEX 7043 Bo 1 FHOnETHISm
May canh s¢i (¢ nho) WRAPING
35 | MACHINE (SMALL) KGA128- Bo 2 Xudng dét
1800(S) -
36 May kiém tra vai GA815-240 Bs g Rirdng A2k
INSPECTION MACHINE GA815-240 '
Méy dém vai GA852-230 DIGITAL A
5 Xuong dét
37 | FOLDING MACHINE GA852-230 =8 1 e
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STT - Tén tai san Ponvi | SO lwong | Vi tri tai san
M4y dém-vai GA851-230 FOLDING
3 . s 5 Xure &
8 | MACHINE GA851-230 20 : uong det
May truc can INSPECTION ROLLER y ) .
39 BGS541B-230 Bo 1 Xuong nhudém
Miv d6na 21
40 ay dong géi HYDRAULIC BALERS BS 1 Xurimg dét
60T
May nhudém cubn NSWR680-2000
41 : 5 : 5
JIGGERNSWR680-2000 Bo 4 Hidng vhuom
% May nhudm cudn NSWR1200-2000 - : 1 A
JIGGER NSWR1200-2000 © Xudng nhuom
May xe soi ngang AUTOMATIC .
4 : « .
3 | WEFT MACHINE 20 ! Mg, okt
May rira lrgc ULTRASONIC STEEL
44 | BUCKLE CLEANING MACHINE Bo 1 Xuong dét
XDQ
May rira lwgc ULTRASONIC
" ; ) ‘o i
> | CLEANING MACHINE XDP Bo y Ruong dgt
Xe Ién truc YIC-1000D MODEL L
N Xuong dét,
46 | HYDRAULIC PALM FRAME BEAM Bo 3 o
TRUCK & e
Xe 1én xudng truc vai YJC-600C
MODEL HYDRAULIC LIFTING
47 B 5 Xuodng dét
AND PLAITING TRANSPORT 0 HeRE R
TROLLEY
Xe day van chuyén hang hoaYJC- ) Xudng dét,
48 | Q500-230 TYPE FOLK HYDRAULIC Bo 4 , .
Xwrong nhudm
TRANSPORT CART
Xe khuén vac hang héa YJC-1500 :
49 | MODEL PLATE-TYPE HYDRAULIC Bd 6 Xudng dét
PORTER
s | X day truc YJC-250 MODEL - i Xuong dét,
HYDRAULIC EMPTY ROLL CART ' Xuong nhudm
51 May go tu dong G177 MODEL ] B6 5 Xurémg dét
AUTOMATIC REEDING MACHINE
Xe day JC200A-190 JC200A-190 e e
R Xuong dét,
52 | CLOTH ROLLS INSPECTION B 8 : )
Xudng nhudm
TRANSPORT CART -
Xe ddy JC200A-230 JC200A-230 b 9
) Xuong dét,
53 | CLOTH ROLLS INSPECTION B 4

TRANSPORT CART

Xudng nhudém




STT Tén tai san Ponvi | S6lwong | Vi tri tai san
Kho Iuu trit truc sgi doc WIK-80
54 pppia ¥ Xuong dét
WARP BEAM STORGE CHAMBER | 5° 2 TORR
Kho Iuu trit truc dét WIK-80 LOOM
5 . - A a2 d’\
> | BEAM STORGE CHAMBER - 2 HKuong det
Kho luu trir truc s¢gi doc WIK-60
56 AL 0 Xuong dét
WARP BEAM STORGE CHAMBER | =P . e
57 | M4y sy ving Stenter Frame Range Bo 1 Xuong nhudm
58 | May co Shrinking Range Bo 1 Xudng nhudém
Kho dd dién, cong cu, dung cu du
59 | phong (day dién, kém bim, c& 1, mo Kho 1 Xudng dét
1ét, thuéc, ...)
60 | Kho van, sét, nhua phé lidu Kho 1 Xudng nhudm
61 | Kho kim khi, co khi du phong Kho 1 Xudng nhudém
+ Danh sach 2:
STT Tén tai sén Ponvi | S6lweng | Vi tri tai san
Hé thong dién va chiéu sang cho xuong
dét, xudng nhudm, nha 10 hoi, nha khi He Gén lién céc
c
1 nén, nha van phong XLNT, nha kho, Bk i 1 cdng trinh xay
nha vin phong, nha in, cin tin, nha bao ne dung
vé va hé théng duong ndi bo.
) Hc;. théng bép mau ty déng cho in an I;I@ I Xuéng nhugm
Alick thong
3 Hé Athong phin phoi bo tro tu dong },:I@ I Kiffina shndim
nhudm thong
. , . R Xudng dét,
4 | Dung cu phong thi nghiém Bo 1 Xurdsong b
5 May can 1a phong thi nghiém Bé 4 Xudng nhudm
6 | Méy diéu chinh phong thi nghiém B6 3 Xudng nhudm
7 Ma;i dém nhudm lién tiép phong thi Bo 4 .
nghiém
8 | Xe Ién truc thuy lwc YJC-1000D Chiéc 2 Xudng dét
9 | Xe nang tay thuy lwc YJC-500-230 Chiéc 7 Xuong dét
i ; Xuong dét,
10 | Xe ddy truc vai JC200A-190 Chide 4 O
‘ Xudng nhudi
; ; Xudng dét,
11 | Xe diy truc vai JC200A-230 Chiée 2 S M
Xudng nhudém
12 | Hé théng thép giai nhiét Hé g Xudng dét

72 7
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STT -~ Tén tai san Ponvi | S6lwong | Vi tri tai san
théng
& H.é:.thé.rig diéu khién dién tir cho thap He ) Kuomg dét
giai nhiét thong
14 | Tram 1am lanh " 1 Xudng dét
thong
15 | May kiém tra va cudn vai B6 12 Xudng nhudém
16 | Maéy nhuém dém lanh LMH035-200 B6 1 Xudng nhudm
17 | Rang luge thép khéng ri Bo 260 Xuong dét
18 | May bay hoi gian nd lién tiép Bb 1 Xudng dét
19 | Gia cuén A-Frame 219x16x2000A Bo 100 Xudng nhudm
20 | Gia cuén A-Frame 219x16x2200A Bo 30 Xudng nhudm
o |8 thdng truyén dong thiy lyc LDQD- He ] Xutng nhugm
10 thong
22 | Xe chd cudn thiy luc A-Frame Chiéc 2 Xuong nhudm
23 | Xe chd cudn bang tay A-Frame Chiéc 15 Xuéng nhuém
24 | Xe dién HD-2 Chiéc 1 Xuéng dét
25 | May quéan bip Bo 3 Xuong dét
26 | May khoan hudng tdm Z23050/16 Bd 1 Xuong nhudm
May tién kim loai (tién ngan . : 5
27 C\;6163B/3000. (inneane be I AETGR T ANy
May tién kim loai (tién ngan = ; "
& CA}6§14'0A/2000. (nneane) o : Xugng nhugm
29 | May bao kim loai B6066 Bo 1 Xudng nhudm
30 | May phay kim loai X6132 Bo 1 Xudng nhudm
31 | Thung nhva danh cho in 4n B6 200 Xuéng nhudém
32 | Thiét bi ldy mAu ding cho in 4n B 1 Xuéng nhudm
33 | Dung cu dung trong nha may dét Bo 1 Xuong dét
34 | Dung cu dung cho may hd Bo 1 Xuong dét
35 | Dung cu dung cho nha may dét Bo 1 Xuong dét
36 | Xilanh phan phdi hoi nudc (L) Bo 1 Xudng dét
37 | Xi lanh phan phéi hoi nudc (S) Bo 1 Xuong dét
38 | May khau Bo 22 Xudng nhudm
39 | Bom nuéc tudn hoan DFG25-250B Bb 1 Tram bom
40 | May in mau hoi nuée Bo 1 Xuong nhudm
41 | M4y in nhiét RTD Bb 1 Xudng nhudm
42 | Xe ning 3 tAn CPCD 30N-RG2 Chiéc 1 Xudng nhuém
43 | Xe néng 5 tAn CPCD50-RXG24 Chiéc 2 Xudng nhudém
44 | My xic lat hang nang 3 tAn HL9331l- E:hiéc ' i Xuéng nhudm
WD
45 | Tt phan phéi ha thé B6 6 RGeS,

Xudng nhudm




STT Tén tai san Ponvi | S6lwong | Vi tri tai san
46 | Cap B6 1 Xudng dét
47 | Den Bo 1 Xudng dét
48 | Cau cap B 1 Xudng dét
49 | Vit liéu dién B6 1 Xuong dét
50 | Canxe tai 100 tan Bb 1 Giap Nha 16 hoi

GJ 1-)\ y
51 | G6c ma kém (Galvanized angle) Cai 34 ’an 1Aen me‘ly
mac, cong trinh
57 Goc bang thép khong gi (Stainless steel Céi 34 G’an llﬂen mz‘iy
angle) moc, cong trinh
. Gan lién may
53 | Thép gbéc (Angle Steel C4 50
<P goclsnglefitee]) o moc, cong trinh
Gin lién may
54 | Thép goc (Angle St i 84
€p goc (Angle Steel) Cai miic, wfing telh
G..’. 1-'/\ -
55 | Keénh thép (Channel Steel) Ci 34 e
moc, cong trinh
. , Gén lién may
56 | Hé thong dudmg o B
¢ thong duong ong v 1 moc, cong trinh
) Gén lién may
5 |0 i Bé
g ki ¥ : moc, cong trinh
58 | Xe véan chuyén vai Bb 1 Xuodng dét
. . Xuong dét,
59 | Phu tung dung cu Bo 1 Seirdng nhodim
60 | May nap nhién liéu x4 tro xi Bo 1 Nha 10 hoi
Xudng dét,
61 | Khay nhua 120cm x 120cm x 15cm Bo 855 SOREY
Xudng nhudm
. Xudng dét,
62 | Khay nhya 120cm x 120cm x 15¢cm Bo 70 ] .
Xudng nhudm
" Xuong dét,
63 | Khay nhya 150cm x 150cm x 14cm Bo6 400 ) R
Xudng nhudm
64 | Tu phéan phbi dién ha thé B6 1 Xudng dét
65 | Khung go thép 92/2" x 2085 x 122 Cai 80 Xuong dét
66 | Khung go thép 52,5/2" x 2085 x 122 Cai 80 Xuodng dét
67 | Khung go thép 84,5/2" x 2085 x 122 Cai 30 Xudng dét
- Tai sin 12 may méc, thiét bi nganh san xuit vai, soi, dét nhuom (khong
thé chap):
STT Tén tai san Don vi | S6 lwong | Vi tri tai san
My Kiém tra véi giéng mdy ky hiéu
GA815-240 INSPECTION MA n
1 SRR ke May 01 Xuong dét

GA815-240 nhung khéng s, khong ¢
ky hiéu.




STT ~=Tén tai san Ponvi | S6lwong | Vi tri tai san
May dém vaigiong may ky hiéu
GA852-230 DIGITAL FOLDING

. Ma 01 Xudng dét
MACHINE GA852-230, ¢6 ky hiéu ay udng dé

SKC 203A.
May go tu dong G177 MODEL —

3 v v n d t
AUTOMATIC REEDING MACHINE | -0 L Xudng dé
May truc can giéng may ky hiéu ) , -

4 | INSPECTION ROLLER BGs41B-230 | 13 | Xudngnhudm

5 Hé théng cdu truc chua lip E;[@ 01 Xudng nhudm

thong

* Déi voi phan cong trinh xdy dung nam trén phan dién tich dét ciia Cong ty C6
phan Ddu tu Phdt trién Viét Huong, Nguoi mua tring ddu gid cd trdch nhiém lién hé
voi Cong ty Cé phcfn Déu tw Phdt trién Viét Huong dé théa thudn thué hodc chuyén
nhwong doi voi phan dién tich ddt ma phan cong trinh xdy dung nam trén phan dién
tich dat cia Céng ty C6 phan Pdu tu Phdt trién Viét Huong.

Toan bd tai san trén toa lac tai duong s6 3 nbi dai, khu cong nghiép Viét Huong
2, 4p Ld O, xa An Tay, thi x& Bén Cat, tinh Binh Duong (Chi tiét toan bg tai sdn trén
tai Chimg Thu thidm dinh gid s6 252 BDS/2018/BC.PA ngay 24 thang 07 ndm 2018
ciia Céng ty Cé phan Tham dinh gid Déng A va Manh trich luc dia chinh cé do dac
chinh Iy do Céng ty TNHH Do dac Phong Huy ldp ngay 05/7/2018 duoc So Tai
nguyén va Moi truong tinh Binh Dwong duyét ngay 20/7/2018).

Gid khdi diém la: 560.513.492.148 dong (Nidm trdm sdu muwoi 1y, ndm trdm
muwoi ba triéu, bon trdm chin muoi hai ngan, mot trdm bén muoi tdm dong).

2. L5 02: Tai sén I3 may dét - may méc thiét bi nganh sin xuét vai, soi, dét
nhudm, cu thé nhw sau:

STT Tén tai san Ponvi | S6lwgng | Vitritaisin
1 fggf k]h; Oh ;f";fpﬁ iR JEL My 208 Xudng dét
2 %éﬁi k;? oh ;f;;; (gl My 48 Xudng dét
3 %‘%ﬁt_ l;h; Oh ﬁpﬁ Bt Map 08 Xuéng dét
4 %gﬁ’_ ’;’;’ Ohf}”f};if" S Méy 16 Xudng dét

Toan bo tai san duoc dé tai Cong ty TNHH Lién doanh Nam Phuong Textile

thudc duong sé 3 néi dai, khu céng nghiép Viét Huong 2, &p L6 O, xa An Tay, thi x&

Bén Cat, tinh Dinh Duong (Chi tiét toan bj tai san trén tai Chitng Thu tham dinh gid

sé 252 BDS/2018/BC. DA ngay 24 thang 07 ndm 2018 cia Céng ty Co phan Tham dinh
gid Péng A).

Gid khéi diém la: 82.164.287.928 ddng (Tdm muwoi hai ty, mot trdm sdu. muot

bén tridu, hai trdm tém muwoi bay ngan, chin tram hai muoi tam dong).
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* Ghi chii: Gia ban cic L6 tai san néu trén chua bao gdm thué gia tri gia ting
(VAT), ngudi tring dau gia phai thue hién vi€e ndp tién mua tai san ddu gia trong
thoi han 15 (Muoi 1am) ngay ké tir ngay trung déu gid, dong thoi chiu trach nhiém
ndp tat ca cac khoan: Thué, phi va 18 phi lién quan dén viéc cdp chimg nhan quyen SO
hiru, quyén sir dung tai san (trir thué thu nhap doanh nghiép). Nguoi trung déu gia tu
chiu trach nhiém lién hé vdi co quan Nha nuoc co thim quyén dé tién hanh cac thu
tuc cép chimg nhan quyen s& hitu tai san, quyén st dung ddi vai tai san tring d4u gia.

* Glay tor vé quyen s0 hiru, quyen str dung d6i voi tai san dau gia:

+ Quyet dinh cudng ché ké bién tai san, quyén str dung dit va tai san gan lién
trén dat s6 19/QP-CCTHADS ngay 07 thang 5 ndm 2018 cua Chap hanh vién Chi
cuc Thi hanh 4n dén sy thi x4 Bén Cét, tinh Binh Duong;

+ Bién ban vé viéc ké bién, xir Iy tai san (vu Céng ty TNHH Lién doanh Nam
Phuong Textile) tir ngay 07/06/2018 dén hét ngay 12/6/2018 ctia Chi cuc Thi hanh 4n
dan su thi x4 Bén Cat, tinh Binh Duong; .

+ Bién ban Ve viéc thoa thudn thi hanh &n ngay 31/7/2018 cta Chi cuc Thi ha,nh‘ .
4n dan sy thi x& Bén Cét, tinh Binh Duong; :

+ Gidy chimg nhamquyen str dung d4t, quyén s& hitu nha & va tai san gn lién véi
dét s6 BV 464 §3§8 y'ﬁfi s6. cép GCN: CT12225 ngay 08/10/2015 do S Tai nguyén :
va Moi trudngy IIIh Bmh Duweng cép cho Céng ty TNHH Lién doanh Nam Phuong =
TEXTILE; Bang kyublenﬁong ngay 11/12/2015, ngay 07/9/2016;

+ Ménh tnch luc ia ‘chinh c6 do dac chinh ly do Céng ty TNHH Do dac Phong
Huy 14p ngay 05/7/2018 éﬁgc S& Tai nguyén va Méi truong tinh Binh Duong duyét
ngay 20/7/2018; etk

+ Ching thu thdm dinh gia s6 252 BDS/2018/CT.DA ngay 24 thang 7 nim
2018 ctia Céng ty cd phan thdm dinh gi4a Péng A — Chi nhanh tai Binh Duong;

+ Quyét dinh vé viéc giam gia tai san sé 18/QD-CCTHADS ngay 23/01/2019
cua Chi cuc Thi hanh 4n dan su thi x3 Bén Cat, tinh Binh Duong;

+ Cong van sb 38/CCTHADS ngay 23/01/2019 ctia Chi cuc Thi hanh 4n dan su
thi xa Bén C4t, tinh Binh Duong vé viéc d& nghi ky Phu luc va tiép tuc thuc hién hop
ddng d4u gia tai san.

- Thoi gian, dia diém xem tai sdn: Tir ngdy ra Thong bao dén 16 gio 00 phit,
ngay 18/02/2019 (trong gic hanh chinh) tai noi tai san toa lac;

- Thoi gian, dia diém bdn ho so va nhin hé so ding ky tham gia diu gid: Ké
tir ngay niém yét cong khai Théng bao d4u gia tai san ctia dng ty TNHH Dich vu Bén
diu gid Tai san Céng Lap dén 16 gid 00 phut ngay 18/02/2019 (trong gio hanh
chinh) tai Cong ty TNHH Dich vu Ban d4u gla Tai san Cong Lép (Nép truc tiép);

- Bleu kién va cdch thirc tham gia déu gid: Nguoi dang ky tham gia ddu gia
truc tiép nop hd so tai Cong ty TNHH Dich vu Bén d4u gia Tai san Cong Lép hoic
c6 Uy quyén (trong gzo“ hanh chinh) va khong thuge déi twong quy dinh tai khoan 4,
Diéu 38 Luat Dau gia tai san s6 01/2016/QH14 ngay 17/11/2016;

- Tién mua hé so tham gia déu gid: 500.000 ddng/hd so/01 16;
- Tién dgt trwée khi tham gia ddu gid la: 05% so vdi gid khéi diém;
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- Thoi han ndp tién dic trwde: Tir ngay 14/02/2019, 15/02/2019 va dén 16 gio
00 phut ngdy 18/02/2019 (trong gio hanh chinh; Nguoi tham gia ddu gid co thé tir
nguyén nop trudc) ndp vao tai khoan cua Céng ty TNHH Dich vu Ban dau gid Tai
san Cong Lap;

- Thoi diém nhén lai (chudc) téi sdn: Han chét 1a dén 17 gio 00 phtt ngay
. 20/02/2019;

- Hinh thikc diu gid: Diu gia truc tiép bing 101 ndi theo phuong thire tra gid 1én;

- Thoi gian, dia diém t6 chirc bdn diu gza dw kién: 08 gid 00 phit, ngay
21/02/2019 tai Cong ty TNHH Dich vu Ban d4u gia Tai san Céng Lap; Dia chi: S6
17, Hoang Vin Thy, phudng Chanh Nghia, TP.Tht Dau Mét, tinh Binh Duong.

Moi chi tiét xin lién hé: Céng ty TNHH Dich vu Ban ddu gia tai sin Céng
Lap; Dia chi: Sé 17, Hoang Vén Thuy, phuong Chanh Nghia, TP.Thu Dau M6t, tinh
Binh Duong — Dién thoai/Fax: 0274-3818801, 0989.724.725 (Thanh) hoac lién hé
Chi cuc Thi hanh 4n dén su thi xd Bén Cat, tinh Binh Duong; Dia chi: Khu phé 2,
phudng M§ Phude, thi x& Bén Cat, Binh Duong — Pién thoai 0274.3559.353 (Cén)./.

CHAP HAN H VIEN

Noi nhdn:

- Céac duong su;

- UBND x& An Tay;

- VKSND thj x4 Bén Cat;
- K& to4n nghiép vy;

- Luu: VT, HSTHA.

Thal Viin Cin
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